
نشت کلر

:نکات مرتبط
کھندھستنقاطیازساییدگیوخوردگیبخاطرکارخانھ،سازهبھلولھ ھااتصالنقاط

.شوندمیمحسوبضعیفبالقوه
ھاقسمتدیگربھاتصالبدونومعلقوآزادبصورتبایدلولھ

.باشدداشتھوجودمختلفشرایطدرلولھانبساطامکانتاباشد
.شودمیاصطکاککاھشباعثمقاومیپلاستیکیقطعاتچنین
وانتمیاستغیرممکنیاسختآنھابھدسترسیامکانکھنقاطیازبازرسیبرای

.گرفتکمکتصویربرداریپھپادھایاز
زاآنھاچشمیبازرسیامکانکھکنیدطراحیبگونھ ایراھالولھساپورتومسیر

.نشودایجادبازرسیبرایکورنقطھوباشدمیسرھاجھتتمامی
ازندعبارتکردتوجھآنھابھویژهبصورتبایدبازرسیدرکھمھمینقاطازبرخی:

ھاآندرفرآیندیجریانکھنواحیساپورت،نقاطماند،میباقیآندرآبکھنقاطی
dead)ماندمیساکن legs)،کندمیتغییرلولھمشخصاتآنھادرکھنقاطی

(changes in pipe speck)،چرخھیاتکراریتنشکھنقاطیارتعاش،داراینواحی
cyclic)ای stress)دارندحرارتیانبساطو.

.  وندبرگھ ھای درس آموزی مرکز ایمنی فرایند اروپا جھت افزایش سطح آگاھی و بحث در زمینھ ایمنی فرایند تھیھ می ش
.این مرکز در زمینھ چگونگی استفاده از این برگھ در شرکت ھا مسئول نیست
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.  مطمئن شوید نقاط نگھدارنده لولھ سبب ایجاد نشتی نشده است

7فشاربامایعکلراینچ3لولھخطیک
لمتصکارخانھسازهبھکھاینقطھازبار
ولھلخط.کندمینشتیبھشروعبود،شده
امکانوداشتقراربالاارتفاعدر

.نبودمقدورآنبھدسترسی
حسطدربازرسیحادثھ،اینازقبلماه6

عدمدلیلبھامابودشدهانجامکارخانھ
موردمھم،ینقطھاینمناسب،دسترسی
.بودنگرفتھقراربازرسی

افتاد؟اتفاقیچھ

Translated by Ali Rasekhmagham, Process Safety Engineer, Iranian Offshore Oil Company(IOOC)
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