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防止冷液氨受热

发生了什么: 

1989年，立陶宛Azotas化肥厂
的一个液氨(NH3)储罐发生灾难
性故障。在对沸腾系统进行维
护期间，操作人员意外造成了
热液氨向储罐的回流。可能在
发生"翻滚现象"后，NH3迅速蒸
发，产生的压力无法通过安全
阀释放。储罐被抬起，释放了
其中7000吨的内容物。防护堤
因冲击而破裂，大量氨云被点
燃，产生有毒的氮氧化物，造
成7人死亡，57人受伤。

总结:

➢可靠地处理沸腾气体对于控制压力至关重要。安全阀（PSV）
并非为此情景而设计

➢通过使用止回阀或联锁装置，可以减少热氨气回流到储罐
的可能性

➢设计常压储罐时，应确保其在发生故障时从顶部而非底部
破裂（弱顶）

➢带有联锁装置的温度传感器有助于避免翻滚现象
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